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SAMOREZNY KOLIK

ZUZENY HROT

Novy zuzeny samorezny hrot znizuje ¢as vkladania do spojeni drevo-kov
a zarucCuje moznost pouzitia na tazko dostupnych miestach (miestach s
nizsou aplikovanou silou).

VYSSIA ODOLNOST

Pevnost v strihu je v porovnani s predchadzajucou verziou vyssia.
Priemer s rozmerom 7,5 mm zarucuje vyssie odolnosti v strihu v poro-
vhani s vyrobkami dostupnymi na trhu a umoznuje optimalizovat pocet
spojovacich prvkov.

DVOJITY ZAVIT
Zavit v blizkosti hrotu (b,) ulahc¢uje skrutkovanie. Zavit pod hlavou (b,) s
vacsou dizkou umozriuje rychle a presné uzatvorenie spoja.

VALCOVA HLAVA
Umoznuje koliku preniknut pod povrch dreveného podkladu. Zarucuje
optimalny esteticky vzhlad a splfha poziadavky na poziarnu odolnost.
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OBLASTI POUZITIA

Samorezny systém pre neviditelné spojenia
drevo-ocel a drevo-hlinik.

Moznost pouzitia so skrutkovacmi s rychlostou
600 - 2100 rpm a minimalnou aplikovanou si-
lou 25 kg s tymito materialmi:

e ocel S235<10,0 mm

e ocel S275 < 10,0 mm

e ocel S355<10,0 mm

e konzoly ALUMINI, ALUMIDi a ALUMAXI
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OBNOVA MOMENTU

Obnovuje strihové sily a momenty v nevidi-
telnych spojoch nosnikov velkych rozmerov.

VYNIMOCNA RYCHLOST

Jediny kolik, ktory prevrita plathu S355 s
hrubkou 5 mm za 20 sekund (pri horizontaln-
om pdsobeni aplikovanej sily 25 kg).

Ziaden samorezny kolik neprekona rychlost
aplikacie kolika SBD s novym hrotom.
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A
Fixovanie piliera Rothoblaas s vnutornou ¢epelou F70.

I KODY A ROZMERY

A
Pevny spoj s kolenom

s dvojitou vnutornou plathou (LVL).

SBOL=95mm SBOL<75mm
g d, KOD L by b, ks b, d, KOD L by b, ks
bz % [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= SBD7595 95 40 10 50 75 SBD7555 55 - 10 50
= SBD75115 115 40 10 50 bi[ TX40 sBp7575 75 8 10 50
SBD75135 135 40 10 50
75 SBD75155 155 40 20 50
TX40 sBp75175 175 40 40 50
= SBD75195 195 40 40 50
b, SBD75215 215 40 40 50
SBD75235 235 40 40 50
I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI
SBO L =95 mm SBOL<75mm
,S, ,S,
o ©) | IS = o © [T i
‘d1 L - ‘dw
b b ° L sz L b] J L "
L ‘ I —
SBD L =95 mm SBOL<75mm
Menovity priemer d, [mm] 7.5 7.5
Priemer hlavy dy [mm] 11,00 11,00
Dizka hrotu Ly [Imm] 20,0 24,0
Skutocna dizka Lo [mm] L-15,0 L-8,0
Charaktgrlst|cky moment M, (Nm] 75.0 42,0
na medzi sklzu Y.
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I MONTAZ | HLINIKOVA KONZOLA

platna samostatna platna
[mm]
ALUMINI 6
ALUMIDI 6
ALUMAXI 10

Odporu¢ame vyfrézovanie dreva s hibkou rovnajucou sa hibke konzoly zvysenej aspori o 1 mm.
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vyvinuty tlak 40 kg
Mafell A 18M BL

1. rychlost (600 — 1 000 rpm)

odporucany skrutkovac

odporucana rychlost

vyvinuty tlak 25 kg
Mafell A 18M BL

1. rychlost (600 — 1 000 rpm)

odporucany skrutkova¢

odporucana rychlost

MONTAZ | OCELOVA KONZOLA

platna samostatna platna dvojita platna
[mm] [mm]
ocel S235 10 8
ocel S275 10 6
ocel S355 10 5
Odporu¢ame vyfrézovanie dreva s hibkou rovnajucou sa hibke konzoly zvysenej aspor o 1 mm.
Lo oo [T T
e —— 25 kg 25 kg
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— E 2 g ] ] .
— | | —
vyvinuty tlak 40 kg vyvinuty tlak 25 kg

odporucany skrutkovac Mafell A 18M BL

odporucana rychlost 2. rychlost (1000 — 1500 rpm)

odporucany skrutkovac Mafell A 18M BL

odporucana rychlost 2. rychlost (1 500 — 2 000 rpm)

TVRDOST PLATNE

Tvrdost ocelovej plathe méze mat vyrazny vplyv na ¢as vnikania kolikov.
Tvrdost je definovana ako odolnost materialu voci strihu a vrtaniu.

Cim vyssia tvrdost platne, tym dlhsi ¢as vrtania.

Tvrdost platne nie vzdy zavisi od odolnosti ocele, méze sa menit v jednotlivych bodoch a je vyrazne ovplyvnena tepelnym
spracovanim: Standardné platne maju nizku az strednu tvrdost, kalenie dodava oceli vysSiu tvrdost.
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STATICKE HODNOTY | DREVO-KOV-DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1995:2014

1 VNUTORNA PLATNA — HLBKA VNIKANIA HLAVY KOLIKA 0 mm

u
S
L —|
ta ta

B

7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

dlzka nosnika B [mm] 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
hibka vnikania hlavy p [mm] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
vonkajsie drevo t, [mm] 27 37 47 57 67 77 87 97 107 117

0° 7,48 9,20 12,10 12,88 13,97 15,27 16,69 17,65 18,41 18,64
30° 6,89 8,59 11,21 11,96 12,88 13,99 15,23 16,42 17,09 17,65
45° 6,41 8,09 10,34 11,20 11,99 12,96 14,05 15,22 16,00 16,62
60° 6,00 7,67 9,62 10,58 11,25 12,10 13,07 14,12 15,08 15,63
90° 5,66 7,31 9,01 10,04 10,62 11,37 12,24 13,18 14,19 14,79

Ry k uhol
[kN] sila-vlakno

1VNUTORNA PLATNA — HLBKA VNIKANIA HLAVY KOLIKA 15 mm

w

7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

di{zka nosnika B [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240 -
hibka vnikania hlavy P [mm] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 =
vonkajsie drevo t, [mm] 37 a7 57 67 77 87 97 107 117 -

0° 8,47 9,10 11,92 12,77 13,91 15,22 16,66 18,02 18,64 -
30° 7.79 8,49 11,17 11,86 12,82 13,95 15,20 16,54 17,43 =
45° 7,25 8,00 10,55 11,11 11,93 12,92 14,02 15,20 16,31 -
60° 6,67 7,58 10,03 10,48 11,19 12,06 13,04 14,09 15,21 =
90° 6,14 7,23 9,59 9,95 10,56 11,33 12,21 13,16 14,17 -

pe)
<

" uhol
[kN] sila-vlakno
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STATICKE HODNOTY | DREVO-KOV-DREVO

2 VNUTORNE PLATNE — HLBKA VNIKANIA HLAVY KOLiKA 0 mm

CHARAKTERISTICKE HOONOTY
EN 1995:2014

ta t| ta
B
7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 @ 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
dlzka nosnika B [mm] - - - - 140 160 180 200 220 240
hibka vnikania hlavy p [mm] - - - - 0 0 0 0 0 0
vonkajsie drevo t, [mm] - - - - 45 50 55 60 70 75
hrubka platne t; [mm] - - - - 38 48 58 68 68 78
0° - - - - 20,07 22,80 25,39 28,07 29,24 31,80
30° - - - - 18,20 20,91 23,19 25,56 26,55 29,07
Ryk . Uh(,)l 45° = = = = 16,67 19,36 21,39 23,51 24,36 26,63
[kN] sila-vlakno
60° - - - - 15,41 18,01 19,90 21,81 22,55 24,60
90° = = = = 14,35 16,73 18,64 20,38 21,01 22,89
2 VNUTORNE PLATNE — HLBKA VNIKANIA HLAVY KOLIKA 10 mm
(T
I L
||;EI- i
L u u
n s S
IS I | E—
ta t| ta
B
7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
d(zka nosnika B [mm] - - - 140 160 180 200 220 240 -
hibka vnikania hlavy p [mm] = = = 10 10 10 10 10 10 =
vonkajsie drevo t, [mm] - - - 50 55 60 75 80 85 -
hrubka platne t; [mm] = = = 28 45 50 65 70 75 =
0° = = = 16,56 20,07 23,22 25,65 28,89 30,50 =
30° - - - 15,07 18,20 21,29 23,14 26,32 27,78 -
Ry _uhol 45> - - - | 1386 | 1667 1953 2111 | 2405 @ 2550 | -
[kN] sila-vlakno
60° - - - 12,85 15,41 18,01 19,43 22,10 23,62 -
90° = = = 12,00 14,35 16,73 18,01 20,46 22,02 -
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE KOLiKY NAMAHANE V STRIHU

N a=0° N \ a=90°
d;  [mm] 7,5 d;  [mm] 7.5
a;  [mm] 5.d 38 a;  [mm] 3.d 23
a, [mm] 3.d 23 a, [mm] 3.d 23
azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80 azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80
az. [mm] max(3,5-d; 40 mm) 40 az. [mm] max(7-d; 80 mm) 80
azy [mm] 3.d 23 azy [mm] 4.d 30
agc [mml 3.d 23 agc [mml 3.d 23

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer kolika

uvolnena koncova cast
90° < a<270°

namahana koncova cast
-90°<a<90°

namahany okraj
0°<a<180°

uvolneny okraj
180° < a < 360°

POZNAMKY
¢ Minimalne vzdialenosti pre konektory namahané v strihu su dané normou EN 1995:2014.

UCINNY POCET PRE KOLIKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych kolikov rovnakého typu a rozmeru méze byt nizsia ako
sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.
V pripade viacerych kolikov usporiadanych subezne s vldknami (a = 0°) vo vzdialenosti a;sa
charakteristicka efektivna Unosnost spoja rovna:

R n_.-R

efvk ~ er vk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

a;*) [mm]
40 50 60 70 80 90 100 120 140
2 149 1,58 1,65 1,72 1,78 1,83 1,88 1,97 2,00
3 ‘ 2,15 2,27 2,38 2,47 2,56 2,63 2,70 2,83 2,94
n 4 ‘ 2,79 2,95 3,08 3,21 3,31 3,41 3,50 3,67 3,81
5 ‘ 3,41 3,60 3,77 3,92 4,05 4,17 4,28 4,48 4,66
6 ‘ 4,01 4,24 4,44 4,62 4,77 492 5,05 5,28 5,49
(*)Pri strednych hodnotach a; je mozna linearna interpolacia.
STATICKE HODNOTY
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY

e Pri vypocte sa brala do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov

¢ Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014.
Py = 385 kg/m3.

Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnot takto:

Priinych hodnotach py mozu byt odolnosti uvedené v tabulkach prepocitané

R - Ric Kmoa koeficientom Kgeps v
d- Y, )
M R vk = kdens,v ‘R\/,k

Koeficienty vy a kpog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri

o P
vypocte. [kg/r"(n3] 350 380 385 405 425 430 440

« Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie kolikov su v sulade C-GL c24 C30 GlL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

s oznacenim CE podla normy EN 14592. Kiens.v 0.90 098 1.00 102 1.05 105 107

+ Uvedené hodnoty su vypocitané pre dosky s hrubkou 5 mm s frézovanim v
dreve s hrubkou 6 mm. Hodnoty sa vztahuju na jeden kolik SBD. Hodnoty odolnosti uréené takymto spésobom sa mézu lisit v prospech

+ Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov a ocelovych platni musi byt loezpaEestl Gl NeEinei Uremien PrEsmiim VfpeEions.
vykonané samostatne.
« Koliky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdialenosti.

« Skuto¢na dizka kolikov SBD (L > 95 mm) zohladnuje zmenseny priemer pri
samoreznom hrote.
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I MONTAZ

Odporucame vyfrézovanie dreva do hibky rovnajticej sa hibke platne zvaésenej aspoii 0 1-2 mm a umiestnit vyrovnavacie
kliny SHIM medzi drevo a platnu pre jej vycentrovanie do vyfrézovanej Casti.
Takto sa zvysky ocele, ktoré vzniknu pri vitani kovu odvedu z miesta rezu a nebudu branit prechod hrotu cez platiu, takze

platha sa nebude zohrievat a nevznikne ani dym pocas montaze.
\\E_‘

Fréza zvacsena o 1 mm na stranu. Triesky upchavajuce ot-
vory v oceli pocas vrtania
(bez instalacie distan¢nych
prvkov).

1\

Aby ste zabranili zlomeniu hrotu pri kontakte kolika a platne odporucame pomaly prechod na dosku s pouzitim mensej sily
az do momentu narazu a nasledne jej zvy$enie na odporuc¢anu hodnotu (40 kg pri pouziti v smere zhora nadol, 25 kg pri
montazi vo vodorovnej polohe). Kolik drzte v ¢o najkolmejsej polohe k povrchu dreva a platne.

|

Neposkodeny hrot po spravnej montazi kolika. Zlomeny hrot spésobeny nadmernou silou pri naraze na kov.

Ak ma ocelova platna velmi velku tvrdost, mdze djst k vyraznému zmensSeniu hrotu kolika az k jeho roztaveniu. V takom
pripade odporucame skontrolovat certifikaty materialu, jeho pripadné tepelné spracovanie a vykonané testovanie tvrdosti.
VyskusSaijte aj znizit aplikovanu silu alebo vymenit typ platne.

Roztavenie hrotu pocas montaze na velmi tvrdu platiu bez Opotrebovanie hrotu pocas vrtania platne z dévodu vysokej
distancnych prvkov medzi drevom a platfiou. tvrdosti platne.
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